DELPET

SRk RGOV )Visis AR

REMFEIL—R
TRy PB013 PB033 PB233

JBAER RIS 5T
URL: https://www.asahi-kasei.co.jp/delpet/ja/

Asahi KASEI 2022/5



>3

\IO\U'I-bUOI\JI—Lm]

AR

FILRwY K™ PBS L) — X D45
REMIEET L — RYpER

PB> U —XDZREM, MHERM4

PB> U — X DmENFIE & REM
PB> 1) — X DHELZRE LS
MHEAE 14 R

FILRY RTMOE DR EDFE M

AsahiKASEI




] . N
B 1. )Ly RMPBS ) — X DYFER
HIERETN DR NS RE

PMMA(—iRERE)

ST

B FXYLEDS &S

Al - THEE | —REEUEOZRRME. —HR7 I EREDTHESE

RRTZIE « BERGERE | —f8 770V ERZFEDORFINTILE . MiniarE
J L —FER FA&ICENDE TI L —REFERBE
AsahiKASEI

P-1



_
H 2.

//J\,mmiﬂ

570 L— RER

REMHIEES RE
I = ISORERE B PBO13 PB033 PB233 PBO1
e EFRH - ME R - i Titzh
1. S
I 1133 g/10min 2. 0 6. 0 1.0 2.0
(230 €.373N) \ \
;J;?;n?%;l};ﬁg:fSO"C\ B5R : 60°C. *ﬁﬂ;lsl{ft:ﬁf;:/lPl\:Alﬁ cm 27 34 30 27
2. MR
53R 3 1% = 527-1/1A/1 MPa 3300 3300 3300 3300
51 3R B 1 IS 7 527-1/1A/5 MPa 77 75 77 77
BIEMIEO T & 527-1/1A/5 % 6 5 6 6
B 17 3 1 K 178 MPa 3300 3300 3300 3300
B (F 3 & 178 MPa 130 120 130 130
Ty )lE—@EHS JyFRl 179/1eU kl/m? 21 19 22 22
SylE—EERE JyFHE 179/1eA KI/m? 1.2 1.2 1.2 1. 4
3. B
WEEDHBE (1.8 MPa) 75-1,2 C 100 100 98 100
Ehw hBARE 306 B50 C 1009 109 107 108
4. ToforE
B OE LY N — —~ <1. 0 <1. 0 <1.0 <1. 0
& E a*/b* Ol E PR - 0.1/-0.4 0.1/-0.4 0.1/-0.4 -0.3/-1.3
IR K = (23 °C.24 hr) 62 method1 % 0. 3 0. 3 0. 3 0. 3
= OE 1183 g/cm? 1. 19 1. 19 1. 19 1. 19
Ov o9 TILESE M) 2039-2 - 100 98 98 100
% 2 IR 8 R HBALAPMMATE % 0.2~ 0.6 0.2~ 0.6 0.2~ 0.6 0.2~ 0.6

KERADYIEEIS SABRF AR, 7—— ) D I RER USRS ISO8257-2DPMMABIERAS DR X T2 (SHER T SHRHIC

MO CARBREITVSONZERENRKIETHY  HiBfE-RIHETIEHY T A,

&< D 4§LH—JE7ZJ~71/ Ra@EIEZELTS

BRIV BE NS OBIEIYHEIRDIEHEE TS ENHYET,

AsahiKASEI

P-2



一般 



		デルペットTM(一般グレード)の物性 イッパン ブッセイ



		項　　　　目 コウ メ						ＩＳＯ試験法		単位		一般グレード イッパン

												720V		560F		60N		80N		80NB		LP-1		80HD		80NR		80NR-S

												超高流動		高流動		良流動		耐熱		耐溶剤		耐溶剤		押出		離型		良離型

		１．流動特性 リュウドウ トクセイ

				メ ル ト フ ロ － レ イ ト
(230 ℃､37.3 N)				1133		g/10min		２５		１３		８．０		２．０		０．５		１．１		１．８		２．１		２．２

				ス パ イ ラ ル 長 さ　　 ナガ				旭化成PMMA法 アサヒカセイ ホウ		cm		５１		４２		３８		２７		２２		２４		２６		２７		２８

				肉厚：2mm､樹脂温：250℃､ 型温：60℃､ 樹脂圧：75MPa

		２．機械的特性 トクセイ

				引 張 弾 性 率				527-1/1A/1		MPa		３２００		３３００		３３００		３３００		３３００		３３００		３３００		３３００		３３００

				引 張 破 壊 応 力 ヤブ コワ				527-1/1A/5		MPa		４８		７０		７２		７７		７７		７７		７７		７７		７７

				引 張 破 壊 ひ ず み				527-1/1A/5		％		３		５		５		６		８		８		６		６		６

				曲 げ 弾 性 率 マ タマ セイ リツ				178		MPa		３２００		３３００		３３００		３３００		３３００		３３００		３３００		３３００		３３００

				曲 げ 強 さ マ ツヨ				178		MPa		８７		１２０		１２０		１３０		１３０		１３０		１３０		１３０		１３０

				シャルピー衝撃強さ　ノッチなし				179/1eU		kJ/m2		１５		２０		２０		２２		２４		２２		２２		２２		２２

				シャルピー衝撃強さ　ノッチ付き				179/1eA		kJ/m2		１．２		１．３		１．３		１．４		１．４		１．４		１．４		１．４		１．４

		３．熱的特性 トクセイ

				荷 重 た わ み 温 度（1.8 MPa） ニ ジュウ オン ド				75-1,2		℃		９５		８８		９１		１００		９６		９７		９８		１００		１００

		 		ビ カ ッ ト 軟 化 温 度				306 B50		℃		１０５		９４		９８		１０９		１０４		１０４		１０８		１０８		１０８

		４．その他の特性 タ トクセイ

				吸　水　率　（23 ℃､24 hr）				62 method1		％		０．３		０．３		０．３		０．３		０．３		０．３		０．３		０．３		０．３

				密　　　度				1183		g/cm３		１．１９		１．１９		１．１９		１．１９		１．１９		１．１９		１．１９		１．１９		１．１９

				屈　折　率				489		ー		１．４９		１．４９		１．４９		１．４９		１．４９		１．４９		１．４９		１．４９		１．４９

				全 光 線 透 過 率				13468-1		％		９２		９２		９２		９２		９２		９２		９２		９２		９２

				ロ ッ ク ウ ェ ル 硬 さ　Mｽｹｰﾙ カタ				2039-2		ー		９５		９２		９５		１００		９５		９５		９８		１００		１００

				成 形 収 縮 率				旭化成PMMA法 アサヒカセイ ホウ		%		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6



		※試験片作成条件、アニーリング条件及び試験条件は、ISO8257-2のPMMA樹脂規格の規定または推奨する条件に従って試験を行い、 シケンヘン サクセイ ジョウケン ジョウケン オヨ シケン ジョウケン ジュシ キカク キテイ

		　得られた自然色の代表値であり、規格値・保証値ではありません。個々の用途に最適なグレードを選ぶ目安としてご参照ください。 エ シゼン イロ ダイヒョウチ キカクチ ホショウ チ

		　なお、これらの数値は物性改良のため変更することがあります。 スウチ ブッセイ カイリョウ ヘンコウ

















光学 



		デルペットTM(光学グレード)の物性 コウガク ブッセイ



		項　　　　目 コウ メ						ＩＳＯ試験法		単位		光学グレード コウガク

												70FR		70NH		80NH

												超高流動		高流動		耐熱・良流動

		１．流動特性 リュウドウ トクセイ

				メ ル ト フ ロ － レ イ ト
(230 ℃､37.3 N)				1133		g/10min		２１		１０．５		５．５

				ス パ イ ラ ル 長 さ　　 ナガ				旭化成PMMA法 アサヒカセイ ホウ		cm		４４		４０		３４

				肉厚：2mm､樹脂温：250℃､ 型温：60℃､ 樹脂圧：75MPa

		２．機械的特性 トクセイ

				引 張 弾 性 率				527-1/1A/1		MPa		３２００		３２００		３３００

				引 張 破 壊 応 力 ヤブ コワ				527-1/1A/5		MPa		５４		６７		７５

				引 張 破 壊 ひ ず み				527-1/1A/5		％		４		５		５

				曲 げ 弾 性 率 マ タマ セイ リツ				178		MPa		３２００		３２００		３３００

				曲 げ 強 さ マ ツヨ				178		MPa		８６		１２０		１２０

				シャルピー衝撃強さ　ノッチなし				179/1eU		kJ/m2		１７		１９		２０

				シャルピー衝撃強さ　ノッチ付き				179/1eA		kJ/m2		１．２		１．２		１．３

		３．熱的特性 トクセイ

				荷 重 た わ み 温 度（1.8 MPa） ニ ジュウ オン ド				75-1,2		℃		９４		９７		１００

		 		ビ カ ッ ト 軟 化 温 度				306 B50		℃		１０２		１０５		１０９

		４．その他の特性 タ トクセイ

				吸　水　率　　（23 ℃､24 hr）				62 method1		％		０．３		０．３		０．３

				密　　　度				1183		g/cm３		１．１９		１．１９		１．１９

				屈　折　率				489		ー		１．４９		１．４９		１．４９

				全 光 線 透 過 率				13468-1		％		９２		９２		９２

				ロ ッ ク ウ ェ ル 硬 さ　Mｽｹｰﾙ カタ				2039-2		ー		９５		９５		９８

				成 形 収 縮 率				旭化成PMMA法 アサヒカセイ ホウ		%		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6



		※試験片作成条件、アニーリング条件及び試験条件は、ISO8257-2のPMMA樹脂規格の規定または推奨する条件に従って試験を行い、 シケンヘン サクセイ ジョウケン ジョウケン オヨ シケン ジョウケン ジュシ キカク キテイ

		　得られた自然色の代表値であり、規格値・保証値ではありません。個々の用途に最適なグレードを選ぶ目安としてご参照ください。 エ シゼン イロ ダイヒョウチ キカクチ ホショウ チ

		　なお、これらの数値は物性改良のため変更することがあります。 スウチ ブッセイ カイリョウ ヘンコウ













ﾊﾞｲﾓ 



		デルペットTM(バイモーダルグレード)の物性 ブッセイ



		項　　　　目 コウ メ						ＩＳＯ試験法		単位		バイモーダルグレード						一般グレード イッパン

												80NE		80NEN		80EB		80N		80NB

												高流動		良流動		耐溶剤		耐熱		耐溶剤

		１．流動特性 リュウドウ トクセイ

				メ ル ト フ ロ － レ イ ト
(230 ℃､37.3 N)				1133		g/10min		１．８		１．０		０．６		２．０		０．５

				ス パ イ ラ ル 長 さ　　 ナガ				旭化成PMMA法 アサヒカセイ ホウ		cm		３３		３０		２７		２７		２２

				肉厚：2mm､樹脂温：250℃､ 型温：60℃､ 樹脂圧：75MPa

		２．機械的特性 トクセイ

				引 張 弾 性 率				527-1/1A/1		MPa		３３００		３３００		３３００		３３００		３３００

				引 張 破 壊 応 力 ヤブ コワ				527-1/1A/5		MPa		７７		７７		７７		７７		７７

				引 張 破 壊 ひ ず み				527-1/1A/5		％		５		７		８		６		８

				曲 げ 弾 性 率 マ タマ セイ リツ				178		MPa		３３００		３３００		３３００		３３００		３３００

				曲 げ 強 さ マ ツヨ				178		MPa		１３０		１３０		１３０		１３０		１３０

				シャルピー衝撃強さ　ノッチなし				179/1eU		kJ/m2		２２		２４		２４		２２		２４

				シャルピー衝撃強さ　ノッチ付き				179/1eA		kJ/m2		１．３		１．４		１．４		１．４		１．４

		３．熱的特性 トクセイ

				荷 重 た わ み 温 度（1.8 MPa） ニ ジュウ オン ド				75-1,2		℃		１００		９８		９８		１００		９６

		 		ビ カ ッ ト 軟 化 温 度				306 B50		℃		１０９		１０７		１０７		１０９		１０４

		４．その他の特性 タ トクセイ

				吸　水　率　　（23 ℃､24 hr）				62 method1		％		０．３		０．３		０．３		０．３		０．３

				密　　　度				1183		g/cm３		１．１９		１．１９		１．１９		１．１９		１．１９

				屈　折　率				489		ー		１．４９		１．４９		１．４９		１．４９		１．４９

				全 光 線 透 過 率				13468-1		％		９２		９２		９２		９２		９２

				ロ ッ ク ウ ェ ル 硬 さ　Mｽｹｰﾙ カタ				2039-2		ー		１００		９８		９５		１００		９５

				成 形 収 縮 率				旭化成PMMA法 アサヒカセイ ホウ		%		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6



		※試験片作成条件、アニーリング条件及び試験条件は、ISO8257-2のPMMA樹脂規格の規定または推奨する条件に従って試験を行い、 シケンヘン サクセイ ジョウケン ジョウケン オヨ シケン ジョウケン ジュシ キカク キテイ

		　得られた自然色の代表値であり、規格値・保証値ではありません。個々の用途に最適なグレードを選ぶ目安としてご参照ください。 エ シゼン イロ ダイヒョウチ キカクチ ホショウ チ

		　なお、これらの数値は物性改良のため変更することがあります。 スウチ ブッセイ カイリョウ ヘンコウ













SR 



		デルペットTM(耐衝撃グレード)の物性 タイ ショウゲキ ブッセイ



		項　　　　目 コウ メ						ＩＳＯ試験法		単位						耐衝撃グレード タイ ショウゲキ

												SR6201		SR6351		SR6501		SR8201		SR8350		SR8501

												良流動		衝撃		高衝撃		耐熱		耐熱・衝撃		耐熱・高衝撃

		１．流動特性 リュウドウ トクセイ

				メ ル ト フ ロ － レ イ ト
(230 ℃､37.3 N)				1133		g/10min		４．７		２．２		０．９		１．３		０．７		０．３

				ス パ イ ラ ル 長 さ　　 ナガ				旭化成PMMA法 アサヒカセイ ホウ		cm		３５		３０		２８		２５		２４		２２

				肉厚：2mm､樹脂温：250℃､ 型温：60℃､ 樹脂圧：75MPa

		２．機械的特性 トクセイ

				引 張 弾 性 率				527-1/1A/1		MPa		２５００		１９００		１４００		２５００		１８００		１４００

				引 張 破 壊 応 力 ヤブ コワ				527-1/1A/5		MPa		５０		４０		３０		６０		４０		３０

				引 張 破 壊 ひ ず み				527-1/1A/5		％		１６		３０		６０		２０		４０		５５

				曲 げ 弾 性 率 マ タマ セイ リツ				178		MPa		２５００		１９００		１４００		２５００		１８００		１４００

				曲 げ 強 さ マ ツヨ				178		MPa		１００		７０		５０		１００		７０		５０

				シャルピー衝撃強さ　ノッチなし				179/1eU		kJ/m2		２５		７０		１３０		２５		７５		１２０

				シャルピー衝撃強さ　ノッチ付き				179/1eA		kJ/m2		１．４		４		８		１．５		３		７

		３．熱的特性 トクセイ

				荷 重 た わ み 温 度（1.8 MPa） ニ ジュウ オン ド				75-1,2		℃		８５		８１		７９		９４		８９		８４

		 		ビ カ ッ ト 軟 化 温 度				306 B50		℃		９３		８６		７９		１０２		９４		８４

		４．その他の特性 タ トクセイ

				吸　水　率　　（23 ℃､24 hr）				62 method1		％		０．３		０．３		０．３		０．３		０．３		０．３

				密　　　度				1183		g/cm３		１．１７		１．１６		１．１４		１．１７		１．１６		１．１４

				屈　折　率				489		ー		１．４９		１．４９		１．４９		１．４９		１．４９		１．４９

				全 光 線 透 過 率				13468-1		％		９２		９２		９２		９２		９２		９２

				ロ ッ ク ウ ェ ル 硬 さ　Rｽｹｰﾙ カタ				2039-2		ー		１１６		１０４		９０		１１８		１０６		９２

				成 形 収 縮 率				旭化成PMMA法 アサヒカセイ ホウ		%		0.3～0.7		0.3～0.8		0.4～0.8		0.3～0.7		0.3～0.8		0.4～0.8



		※試験片作成条件、アニーリング条件及び試験条件は、ISO8257-2のPMMA樹脂規格の規定または推奨する条件に従って試験を行い、 シケンヘン サクセイ ジョウケン ジョウケン オヨ シケン ジョウケン ジュシ キカク キテイ

		　得られた自然色の代表値であり、規格値・保証値ではありません。個々の用途に最適なグレードを選ぶ目安としてご参照ください。 エ シゼン イロ ダイヒョウチ キカクチ ホショウ チ

		　なお、これらの数値は物性改良のため変更することがあります。 スウチ ブッセイ カイリョウ ヘンコウ













SK 



		デルペットTM(ＳＫシリーズ)の物性 ブッセイ



		項　　　　目 コウ メ						ＩＳＯ試験法		単位		超耐熱・光学特性改良グレード「ＳＫシリーズ」 チョウ タイネツ コウガク トクセイ カイリョウ						一般グレード イッパン

												SK420N		SK430N		SK540N		80N

												超耐熱・光学		超耐熱・光学		超耐熱・光学		耐熱

		１．流動特性 リュウドウ トクセイ

				メ ル ト フ ロ － レ イ ト
(230 ℃､37.3 N)				1133		g/10min		２．１		１．８		１．３		２．０

				ス パ イ ラ ル 長 さ　　 ナガ				旭化成PMMA法 アサヒカセイ ホウ		cm		２７		２６		２６		２７

				肉厚：2mm､樹脂温：250℃､ 型温：60℃､ 樹脂圧：75MPa

		２．機械的特性 トクセイ

				引 張 弾 性 率				527-1/1A/1		MPa		３４００		３４００		３５００		３３００

				引 張 破 壊 応 力 ヤブ コワ				527-1/1A/5		MPa		７４		７８		７７		７７

				引 張 破 壊 ひ ず み				527-1/1A/5		％		４		４		４		６

				曲 げ 弾 性 率 マ タマ セイ リツ				178		MPa		３２００		３２００		３２００		３３００

				曲 げ 強 さ マ ツヨ				178		MPa		１０３		１１０		１１０		１３０

				シャルピー衝撃強さ　ノッチなし				179/1eU		kJ/m2		１７		１７		１６		２２

				シャルピー衝撃強さ　ノッチ付き				179/1eA		kJ/m2		１．０		１．０		０．９		１．４

		３．熱的特性 トクセイ

				荷 重 た わ み 温 度（1.8 MPa） ニ ジュウ オン ド				75-1,2		℃		１０９		１１０		１１８		１００

		 		ビ カ ッ ト 軟 化 温 度				306 B50		℃		１１７		１１８		１２３		１０９

		４．光学特性 コウガク トクセイ

				屈　折　率				489		ー		１．４９		１．４９		１．５０		１．４９

				全 光 線 透 過 率		　　３ｍｍ		13468-1		％		９２		９２		９１		９２

				可視光線透過率 Ｙ  カシ コウセン トウ カ リツ		２２０ｍｍ		旭化成PMMA法 アサヒカセイ ホウ		％		８５		８１		６０		８５

				黄 色 度 Ｙ Ｉ キ イロ ド		　　３ｍｍ		17223		－		０．８		０．８		３．０		０．０

						２２０ｍｍ		旭化成PMMA法 アサヒカセイ ホウ		－		１７		２４		９０		１．０

				複 屈 折 特 性 フク クッ オリ トク セイ		面内位相差 (Re) メン ナイ イソウサ		旭化成PMMA法		ｎｍ		７．５		７．０		４．０		５０

						厚み位相差 (Rth) アツ イソウサ				ｎｍ		－３０		－２５		－１０		－６０

		５．その他の特性 タ トクセイ

				吸　水　率　　（23 ℃､24 hr）				62 method1		％		０．３		０．３		０．３		０．３

				密　　　度				1183		g/cm３		１．１９		１．１９		１．１９		１．１９

				ロ ッ ク ウ ェ ル 硬 さ　Mｽｹｰﾙ カタ				2039-2		ー		１００		１００		１００		１００

				成 形 収 縮 率				旭化成PMMA法 アサヒカセイ ホウ		%		0.3 ～ 0.8		0.3 ～ 0.8		0.3 ～ 0.8		0.2 ～ 0.6



		※試験片作成条件、アニーリング条件及び試験条件は、ISO8257-2のPMMA樹脂規格の規定または推奨する条件に従って試験を行い、 シケンヘン サクセイ ジョウケン ジョウケン オヨ シケン ジョウケン ジュシ キカク キテイ

		　得られた自然色の代表値であり、規格値・保証値ではありません。個々の用途に最適なグレードを選ぶ目安としてご参照ください。 エ シゼン イロ ダイヒョウチ キカクチ ホショウ チ

		　なお、これらの数値は物性改良のため変更することがあります。 スウチ ブッセイ カイリョウ ヘンコウ

















PB 



		デルペットTM(ＰＢグレード)の物性 ブッセイ



		項　　　　目 コウ メ						ＩＳＯ試験法		単位		一般グレード イッパン				バイモーダルグレード

												PB01		PB21		PB22		PB23

												耐熱		高流動		耐溶剤		良流動、耐溶剤

		１．流動特性 リュウドウ トクセイ

				メ ル ト フ ロ － レ イ ト
(230 ℃､37.3 N)				1133		g/10min		２．０		１．８		０．６		１．０

				ス パ イ ラ ル 長 さ　　 ナガ				旭化成PMMA法 アサヒカセイ ホウ		cm		２７		３３		２７		３０

				肉厚：2mm､樹脂温：250℃､ 型温：60℃､ 樹脂圧：75MPa

		２．機械的特性 トクセイ

				引 張 弾 性 率				527-1/1A/1		MPa		３３００		３３００		３３００		３３００

				引 張 破 壊 応 力 ヤブ コワ				527-1/1A/5		MPa		７７		７７		７７		７７

				引 張 破 壊 ひ ず み				527-1/1A/5		％		６		５		７		６

				曲 げ 弾 性 率 マ タマ セイ リツ				178		MPa		３３００		３３００		３３００		３３００

				曲 げ 強 さ マ ツヨ				178		MPa		１３０		１３０		１３０		１３０

				シャルピー衝撃強さ　ノッチなし				179/1eU		kJ/m2		２２		２２		２４		２４

				シャルピー衝撃強さ　ノッチ付き				179/1eA		kJ/m2		１．４		１．３		１．４		１．４

		３．熱的特性 トクセイ

				荷 重 た わ み 温 度（1.8 MPa） ニ ジュウ オン ド				75-1,2		℃		１００		１００		９８		９８

		 		ビ カ ッ ト 軟 化 温 度				306 B50		℃		１０８		１０８		１０６		１０６

		４．その他の特性 タ トクセイ

				明　度　L＊ アキラ ド				ＳＣＥ方式分光測定法
（光源：D65/10°視野） ホウシキ ブンコウ ソクテイ ホウ コウゲン シヤ		ー		＜１．０		＜１．０		＜１．０		＜１．０

				色　度　ａ＊／ｂ＊ イロ ド						ー		-0.3/-1.3		-0.3/-1.3		-0.3/-1.3		-0.3/-1.3

				吸　水　率　　（23 ℃､24 hr）				62 method1		％		０．３		０．３		０．３		０．３

				密　　　度				1183		g/cm３		１．１９		１．１９		１．１９		１．１９

				ロ ッ ク ウ ェ ル 硬 さ　Mｽｹｰﾙ カタ				2039-2		ー		１００		１００		９５		９８

				成 形 収 縮 率				旭化成PMMA法 アサヒカセイ ホウ		%		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6



		※試験片作成条件、アニーリング条件及び試験条件は、ISO8257-2のPMMA樹脂規格の規定または推奨する条件に従って試験を行い、 シケンヘン サクセイ ジョウケン ジョウケン オヨ シケン ジョウケン ジュシ キカク キテイ

		　得られた自然色の代表値であり、規格値・保証値ではありません。個々の用途に最適なグレードを選ぶ目安としてご参照ください。 エ シゼン イロ ダイヒョウチ キカクチ ホショウ チ

		　なお、これらの数値は物性改良のため変更することがあります。 スウチ ブッセイ カイリョウ ヘンコウ













PB  (PB01のみ追加) (2)



		デルペットTM(ＰＢグレード)の物性 ブッセイ



		項　　　　目 コウ メ						ＩＳＯ試験法		単位		一般グレード イッパン						バイモーダルグレード

												PB01		PB013		PB033		PB21		PB22		PB23		PB233

												耐熱		耐熱 タイネツ		耐熱、良流動 タイネツ リョウ		高流動		耐溶剤		良流動、耐溶剤		耐熱、良流動 タイネツ リョウリュウドウ

		１．流動特性 リュウドウ トクセイ

				メ ル ト フ ロ － レ イ ト
(230 ℃､37.3 N)				1133		g/10min		２．０		２．０		６．０		１．８		０．６		１．０		１．０

				ス パ イ ラ ル 長 さ　　 ナガ				旭化成PMMA法 アサヒカセイ ホウ		cm		２７		２７		３４		３３		２７		３０		３０

				肉厚：2mm､樹脂温：250℃､ 型温：60℃､ 樹脂圧：75MPa

		２．機械的特性 トクセイ

				引 張 弾 性 率				527-1/1A/1		MPa		３３００		３３００		３３００		３３００		３３００		３３００		３３００

				引 張 破 壊 応 力 ヤブ コワ				527-1/1A/5		MPa		７７		７７		７５		７７		７７		７７		７７

				引 張 破 壊 ひ ず み				527-1/1A/5		％		６		６		５		５		７		６		６

				曲 げ 弾 性 率 マ タマ セイ リツ				178		MPa		３３００		３３００		３３００		３３００		３３００		３３００		３３００

				曲 げ 強 さ マ ツヨ				178		MPa		１３０		１３０		１２０		１３０		１３０		１３０		１３０

				シャルピー衝撃強さ　ノッチなし				179/1eU		kJ/m2		２２		２１		１９		２２		２４		２４		２２

				シャルピー衝撃強さ　ノッチ付き				179/1eA		kJ/m2		１．４		１．２		１．２		１．３		１．４		１．４		１．２

		３．熱的特性 トクセイ

				荷 重 た わ み 温 度（1.8 MPa） ニ ジュウ オン ド				75-1,2		℃		１００		１００		１００		１００		９８		９８		９８

		 		ビ カ ッ ト 軟 化 温 度				306 B50		℃		１０８		１０９		１０９		１０８		１０６		１０６		１０７

		４．その他の特性 タ トクセイ

				明　度　L＊ アキラ ド				ＳＣＥ方式分光測定法
（光源：D65/10°視野） ホウシキ ブンコウ ソクテイ ホウ コウゲン シヤ		ー		＜１．０		＜１．０		＜１．０		＜１．０		＜１．０		＜１．０		＜１．０

				色　度　ａ＊／ｂ＊ イロ ド						ー		-0.3/-1.3		0.1/-0.4		0.1/-0.4		-0.3/-1.3		-0.3/-1.3		-0.3/-1.3		0.1/-0.4

				吸　水　率　　（23 ℃､24 hr）				62 method1		％		０．３		０．３		０．３		０．３		０．３		０．３		０．３

				密　　　度				1183		g/cm３		１．１９		１．１９		１．１９		１．１９		１．１９		１．１９		１．１９

				ロ ッ ク ウ ェ ル 硬 さ　Mｽｹｰﾙ カタ				2039-2		ー		１００		９８		９８		１００		９５		９８		９８

				成 形 収 縮 率				旭化成PMMA法 アサヒカセイ ホウ		%		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6



		※試験片作成条件、アニーリング条件及び試験条件は、ISO8257-2のPMMA樹脂規格の規定または推奨する条件に従って試験を行い、 シケンヘン サクセイ ジョウケン ジョウケン オヨ シケン ジョウケン ジュシ キカク キテイ

		　得られた自然色の代表値であり、規格値・保証値ではありません。個々の用途に最適なグレードを選ぶ目安としてご参照ください。 エ シゼン イロ ダイヒョウチ キカクチ ホショウ チ

		　なお、これらの数値は物性改良のため変更することがあります。 スウチ ブッセイ カイリョウ ヘンコウ













PB  (追加)



		デルペットTM(ＰＢグレード)の物性 ブッセイ



		項　　　　目 コウ メ						ＩＳＯ試験法		単位		一般グレード イッパン						バイモーダルグレード

												PB01		PB013		PB033		PB21		PB22		PB23		PB233

												耐熱		耐熱 タイネツ		耐熱、良流動 タイネツ リョウ		高流動		耐溶剤		良流動、耐溶剤		耐熱、良流動 タイネツ リョウリュウドウ

		１．流動特性 リュウドウ トクセイ

				メ ル ト フ ロ － レ イ ト
(230 ℃､37.3 N)				1133		g/10min		２．０		２．０		６．０		１．８		０．６		１．０		１．０

				ス パ イ ラ ル 長 さ　　 ナガ				旭化成PMMA法 アサヒカセイ ホウ		cm		２７		２７		３４		３３		２７		３０		３０

				肉厚：2mm､樹脂温：250℃､ 型温：60℃､ 樹脂圧：75MPa

		２．機械的特性 トクセイ

				引 張 弾 性 率				527-1/1A/1		MPa		３３００		３３００		３３００		３３００		３３００		３３００		３３００

				引 張 破 壊 応 力 ヤブ コワ				527-1/1A/5		MPa		７７		７７		７５		７７		７７		７７		７７

				引 張 破 壊 ひ ず み				527-1/1A/5		％		６		６		５		５		７		６		６

				曲 げ 弾 性 率 マ タマ セイ リツ				178		MPa		３３００		３３００		３３００		３３００		３３００		３３００		３３００

				曲 げ 強 さ マ ツヨ				178		MPa		１３０		１３０		１２０		１３０		１３０		１３０		１３０

				シャルピー衝撃強さ　ノッチなし				179/1eU		kJ/m2		２２		２１		１９		２２		２４		２４		２２

				シャルピー衝撃強さ　ノッチ付き				179/1eA		kJ/m2		１．４		１．２		１．２		１．３		１．４		１．４		１．２

		３．熱的特性 トクセイ

				荷 重 た わ み 温 度（1.8 MPa） ニ ジュウ オン ド				75-1,2		℃		１００		１００		１００		１００		９８		９８		９８

		 		ビ カ ッ ト 軟 化 温 度				306 B50		℃		１０８		１０９		１０９		１０８		１０６		１０６		１０７

		４．その他の特性 タ トクセイ

				明　度　L＊ アキラ ド				ＳＣＥ方式分光測定法
（光源：D65/10°視野） ホウシキ ブンコウ ソクテイ ホウ コウゲン シヤ		ー		＜１．０		＜１．０		＜１．０		＜１．０		＜１．０		＜１．０		＜１．０

				色　度　ａ＊／ｂ＊ イロ ド						ー		-0.3/-1.3		0.1/-0.4		0.1/-0.4		-0.3/-1.3		-0.3/-1.3		-0.3/-1.3		0.1/-0.4

				吸　水　率　　（23 ℃､24 hr）				62 method1		％		０．３		０．３		０．３		０．３		０．３		０．３		０．３

				密　　　度				1183		g/cm３		１．１９		１．１９		１．１９		１．１９		１．１９		１．１９		１．１９

				ロ ッ ク ウ ェ ル 硬 さ　Mｽｹｰﾙ カタ				2039-2		ー		１００		９８		９８		１００		９５		９８		９８

				成 形 収 縮 率				旭化成PMMA法 アサヒカセイ ホウ		%		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6



		※試験片作成条件、アニーリング条件及び試験条件は、ISO8257-2のPMMA樹脂規格の規定または推奨する条件に従って試験を行い、 シケンヘン サクセイ ジョウケン ジョウケン オヨ シケン ジョウケン ジュシ キカク キテイ

		　得られた自然色の代表値であり、規格値・保証値ではありません。個々の用途に最適なグレードを選ぶ目安としてご参照ください。 エ シゼン イロ ダイヒョウチ キカクチ ホショウ チ

		　なお、これらの数値は物性改良のため変更することがあります。 スウチ ブッセイ カイリョウ ヘンコウ













PB  (CBレス)



		デルペットTM(ＰＢグレード)の物性 ブッセイ



		項　　　　目 コウ メ						ＩＳＯ試験法		単位		漆黒耐擦傷 シッコク タイサッショウ						漆黒 シッコク

												PB013		PB033		PB233		PB01

												耐熱 タイネツ		良流動・耐熱 リョウリュウドウ タイネツ		良流動・耐熱 リョウリュウドウ タイネツ		耐熱

		１．流動特性 リュウドウ トクセイ

				メ ル ト フ ロ － レ イ ト
(230 ℃､37.3 N)				1133		g/10min		２．０		６．０		１．０		２．０

				ス パ イ ラ ル 長 さ　　 ナガ				旭化成PMMA法 アサヒカセイ ホウ		cm		２７		３４		３０		２７

				肉厚：2mm､樹脂温：250℃､ 型温：60℃､ 樹脂圧：75MPa

		２．機械的特性 トクセイ

				引 張 弾 性 率				527-1/1A/1		MPa		３３００		３３００		３３００		３３００

				引 張 破 壊 応 力 ヤブ コワ				527-1/1A/5		MPa		７７		７５		７７		７７

				引 張 破 壊 ひ ず み				527-1/1A/5		％		６		５		６		６

				曲 げ 弾 性 率 マ タマ セイ リツ				178		MPa		３３００		３３００		３３００		３３００

				曲 げ 強 さ マ ツヨ				178		MPa		１３０		１２０		１３０		１３０

				シャルピー衝撃強さ　ノッチなし				179/1eU		kJ/m2		２１		１９		２２		２２

				シャルピー衝撃強さ　ノッチ付き				179/1eA		kJ/m2		１．２		１．２		１．２		１．４

		３．熱的特性 トクセイ

				荷 重 た わ み 温 度（1.8 MPa） ニ ジュウ オン ド				75-1,2		℃		１００		１００		９８		１００

		 		ビ カ ッ ト 軟 化 温 度				306 B50		℃		１０９		１０９		１０７		１０８

		４．その他の特性 タ トクセイ

				明　度　L＊ アキラ ド				ＳＣＥ方式分光測定法
（光源：D65/10°視野） ホウシキ ブンコウ ソクテイ ホウ コウゲン シヤ		ー		＜１．０		＜１．０		＜１．０		＜１．０

				色　度　ａ＊／ｂ＊ イロ ド						ー		0.1/-0.4		0.1/-0.4		0.1/-0.4		-0.3/-1.3

				吸　水　率　　（23 ℃､24 hr）				62 method1		％		０．３		０．３		０．３		０．３

				密　　　度				1183		g/cm３		１．１９		１．１９		１．１９		１．１９

				ロ ッ ク ウ ェ ル 硬 さ　Mｽｹｰﾙ カタ				2039-2		ー		１００		９８		９８		１００

				成 形 収 縮 率				旭化成PMMA法 アサヒカセイ ホウ		%		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6



		※試験片作成条件、アニーリング条件及び試験条件は、ISO8257-2のPMMA樹脂規格の規定または推奨する条件に従って試験を行い、 シケンヘン サクセイ ジョウケン ジョウケン オヨ シケン ジョウケン ジュシ キカク キテイ

		　得られた自然色の代表値であり、規格値・保証値ではありません。個々の用途に最適なグレードを選ぶ目安としてご参照ください。 エ シゼン イロ ダイヒョウチ キカクチ ホショウ チ

		　なお、これらの数値は物性改良のため変更することがあります。 スウチ ブッセイ カイリョウ ヘンコウ













FIL 



		デルペットTM(フィルターグレード)の物性 ブッセイ



		項　　　　目 コウ メ						ＩＳＯ試験法		単位		フィルターグレード

												FILA72・FILA82		FILB72・FILB82				デルペットFILの特性
　
デルペットFILは、成形品自体がフィルター機能を持ちます。
①非球面レンズなど、フィルターが自由にデザインできます。
②アクリル樹脂の美しい外観が活かせます。
③周辺部との一体成形も可能で、工程が簡略化されます。
 セイケイ ヒン ジタイ キノウ モ ヒ キュウメン ジユウ ジュシ ウツク ガイカン イ シュウヘン ブ イッタイ セイケイ カノウ コウテイ カンリャクカ



		１．流動特性 リュウドウ トクセイ

				メ ル ト フ ロ － レ イ ト
(230 ℃､37.3 N)				1133		g/10min		８．０		２．０

				ス パ イ ラ ル 長 さ　　 ナガ				旭化成PMMA法 アサヒカセイ ホウ		cm		３８		２７

				肉厚：2mm､樹脂温：250℃､ 型温：60℃､ 樹脂圧：75MPa

		２．機械的特性 トクセイ

				引 張 弾 性 率				527-1/1A/1		MPa		３３００		３３００

				引 張 破 壊 応 力 ヤブ コワ				527-1/1A/5		MPa		７２		７７

				引 張 破 壊 ひ ず み				527-1/1A/5		％		５		６

				曲 げ 弾 性 率 マ タマ セイ リツ				178		MPa		３３００		３３００

				曲 げ 強 さ マ ツヨ				178		MPa		１２０		１３０

				シャルピー衝撃強さ　ノッチなし				179/1eU		kJ/m2		２０		２２

				シャルピー衝撃強さ　ノッチ付き				179/1eA		kJ/m2		１．３		１．４

		３．熱的特性 トクセイ

				荷 重 た わ み 温 度（1.8 MPa） ニ ジュウ オン ド				75-1,2		℃		９１		１００

		 		ビ カ ッ ト 軟 化 温 度				306 B50		℃		９８		１０９

		４．その他の特性 タ トクセイ

				吸　水　率　　（23 ℃､24 hr）				62 method1		％		０．３		０．３

				密　　　度				1183		g/cm３		１．１９		１．１９

				屈　折　率				489		ー		－		－

				全 光 線 透 過 率				13468-1		％		－		－

				ロ ッ ク ウ ェ ル 硬 さ　Mｽｹｰﾙ カタ				2039-2		ー		９５		１００

				成 形 収 縮 率				旭化成PMMA法 アサヒカセイ ホウ		%		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6



		※試験片作成条件、アニーリング条件及び試験条件は、ISO8257-2のPMMA樹脂規格の規定または推奨する条件に従って試験を行い、 シケンヘン サクセイ ジョウケン ジョウケン オヨ シケン ジョウケン ジュシ キカク キテイ

		　得られた自然色の代表値であり、規格値・保証値ではありません。個々の用途に最適なグレードを選ぶ目安としてご参照ください。 エ シゼン イロ ダイヒョウチ キカクチ ホショウ チ

		　なお、これらの数値は物性改良のため変更することがあります。 スウチ ブッセイ カイリョウ ヘンコウ













980N PM



		デルペットTM(超耐熱グレード)の物性 チョウ タイ ネツ ブッセイ



		項　　　　目 コウ メ						ＩＳＯ試験法		単位						超耐熱グレード チョウ タイ ネツ

												980N		981J		982J		PM120N		PM130N

												超耐熱		超耐熱		超耐熱		超耐熱		超耐熱

		１．流動特性 リュウドウ トクセイ

				メ ル ト フ ロ － レ イ ト
(230 ℃､37.3 N)				1133		g/10min		１．６		１．８		２．０		１．２		１．８

				ス パ イ ラ ル 長 さ　　 ナガ				旭化成PMMA法 アサヒカセイ ホウ		cm		３０		２８		２８		２８		２７

				肉厚：2mm､樹脂温：250℃､ 型温：60℃､ 樹脂圧：75MPa

		２．機械的特性 トクセイ

				引 張 弾 性 率				527-1/1A/1		MPa		３６００		３４００		３３００		３５００		３３００

				引 張 破 壊 応 力 ヤブ コワ				527-1/1A/5		MPa		７７		７７		７７		７７		７７

				引 張 破 壊 ひ ず み				527-1/1A/5		％		４		５		５		５		５

				曲 げ 弾 性 率 マ タマ セイ リツ				178		MPa		３６００		３４００		３３００		３５００		３３００

				曲 げ 強 さ マ ツヨ				178		MPa		１３０		１３０		１３０		１２０		１３０

				シャルピー衝撃強さ　ノッチなし				179/1eU		kJ/m2		１７		１７		２０		１６		１６

				シャルピー衝撃強さ　ノッチ付き				179/1eA		kJ/m2		１．２		１．２		１．３		１．２		１．２

		３．熱的特性 トクセイ

				荷 重 た わ み 温 度（1.8 MPa） ニ ジュウ オン ド				75-1,2		℃		１１８		１１０		１０３		１１８		１１０

		 		ビ カ ッ ト 軟 化 温 度				306 B50		℃		１２３		１１６		１１０		１２３		１１６

		４．その他の特性 タ トクセイ

				吸　水　率　　（23 ℃､24 hr）				62 method1		％		０．３		０．３		０．３		０．３		０．３

				密　　　度				1183		g/cm３		１．２０		１．２０		１．１９		１．１９		１．１９

				屈　折　率				489		ー		１．５１		１．５０		１．５０		１．５１		１．５０

				全 光 線 透 過 率				13468-1		％		９２		９２		９２		９１		９２

				ロ ッ ク ウ ェ ル 硬 さ　Mｽｹｰﾙ カタ				2039-2		ー		１０３		１０３		１０１		１０３		９９

				成 形 収 縮 率				旭化成PMMA法 アサヒカセイ ホウ		%		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6



		※試験片作成条件、アニーリング条件及び試験条件は、ISO8257-2のPMMA樹脂規格の規定または推奨する条件に従って試験を行い、 シケンヘン サクセイ ジョウケン ジョウケン オヨ シケン ジョウケン ジュシ キカク キテイ

		　得られた自然色の代表値であり、規格値・保証値ではありません。個々の用途に最適なグレードを選ぶ目安としてご参照ください。 エ シゼン イロ ダイヒョウチ キカクチ ホショウ チ

		　なお、これらの数値は物性改良のため変更することがあります。 スウチ ブッセイ カイリョウ ヘンコウ













Sheet1





元データ

				720V		560F		560FM		80NHX		60N		80N		80HD		80NB		70FR		70NH		LP-1		80NH		80NM		80NE		80NEN		80EB		SR6201		SR6351		SR6501		SR8350		SR8201		SR8351		SR8400		SR8501		SR8500V		SR8505V		SRB100		SRG095		SRG097		SRJ259		SRB215		SRB235		SRE255		80NR		80NR-S		980N		981J		982J		PM120N		80HDF		PM130N		FILB72・FILB82		FILA72・FILA82		PB01		PB21		PB23		PB22		SK420N		SK430N		SK540N		70HS		PB013		PB033		PB233

				  		  		  		 		  		  		  		  		 		  		  		  		  		　				　		　		　		　		　		　		　		　		　		（開発品） カイハツ シナ		（開発品） カイハツ シナ		　		　		　		 		　		　		　		　		　		　		　		　		　		　		 		  		  		  		　				　		　		　		　		 

				超高流動 チョウ コウ リュウドウ		高流動 コウリュウドウ		高流動 コウリュウドウ		良流動・耐熱 リョウ リュウドウ タイネツ		良流動 リョウリュウドウ		耐熱 タイネツ		押出 オシダシ		耐溶剤 タイ ヨウザイ		超高流動 チョウ コウリュウドウ		高流動 コウリュウドウ		耐溶剤 タイ ヨウザイ		耐熱・良流動 タイネツ リョウ リュウドウ		良流動耐熱 リョウ リュウドウ タイネツ		高流動 コウ リュウドウ		良流動 リョウ リュウドウ		耐溶剤 タイ ヨウザイ		良流動 リョウ リュウドウ		衝撃 ショウゲキ		高衝撃 コウ ショウゲキ		耐熱・衝撃 タイネツ ショウゲキ		耐熱 タイネツ		耐熱・衝撃 タイネツ ショウゲキ		耐熱・衝撃 タイネツ ショウゲキ		耐熱・高衝撃 タイネツ コウ ショウゲキ		良流動・耐衝撃 リョウ リュウドウ タイショウゲキ		良流動・耐衝撃 リョウ リュウドウ タイショウゲキ		高耐熱・高剛性 コウ タイネツ コウ ゴウセイ		高耐熱 コウ タイネツ		高耐熱 コウ タイネツ		高流動・耐衝撃 コウ リュウドウ タイショウゲキ		耐衝撃良流動 タイショウゲキ リョウ リュウドウ		耐衝撃 タイショウゲキ		耐衝撃 タイショウゲキ		離型 リケイ		良離型 リョウ リケイ		超耐熱 チョウ タイネツ		超耐熱 チョウ タイネツ		超耐熱 チョウ タイネツ		超耐熱 チョウ タイネツ		良流動押出成形 リョウ リュウドウ オシダシ セイケイ		超耐熱 チョウ タイネツ						耐熱 タイネツ		高流動 コウ リュウドウ		良流動、耐溶剤 リョウ リュウドウ タイヨウザイ		耐溶剤 タイ ヨウザイ		超耐熱・光学 チョウ タイネツ コウガク		超耐熱・光学 チョウ タイネツ コウガク		超耐熱・光学 チョウ タイネツ コウガク		押出 オシダシ		耐熱 タイネツ		良流動、耐溶剤 リョウ リュウドウ タイヨウザイ		良流動、耐溶剤 リョウ リュウドウ タイヨウザイ

		項　　　　目 コウ メ



		メルト・フロ－レイト		２５		１３		１３		５．５		８．０		２．０		１．８		０．５		２１		１０．５		１．１		５．５		５．５		１．８		１．０		０．６		４．７		２．２		０．９		０．７		１．３		０．８		０．６		０．３		０．４		０．３		４．６		２．２		１．９		５．３		３．３		１．６		０．８		２．１		２．２		１．６		１．８		２．０		１．２		２．３		１．８		２．０		８．０		２．０		１．８		１．０		０．６		２．１		１．８		１．３		１．１		２．０		６．０		１．０

		（230℃、3.8kg荷重） カジュウ

		スパイラルフロー長さ ナガ		５１		４２		４２		３４		３８		２７		２６		２２		４４		４０		２４		３４		３４		３３		３０		２７		３５		３０		２８		２４		２５		２５		２３		２２		２６		２２		３６		２８		２７		３６		３２		２６		２５		２７		２８		３０		２８		２８		２８		－－		２７		２７		３８		２７		３３		３０		２７		２７		２６		２６		－－		２７		３４		３０

		肉厚：2mm ニクアツ



		引　張　弾　性　率		３２００		３３００		３３００		３３００		３３００		３３００		３３００		３３００		３２００		３２００		３３００		３３００		３３００		３３００		３３００		３３００		２５００		１９００		１４００		１８００		２５００		１９００		１６００		１４００		１３００		１４００		２９００		２９００		２９００		２３００		２４５０		２４００		２３００		３３００		３３００		３６００		３４００		３３００		３５００		３３００		３３００		３３００		３３００		３３００		３３００		３３００		３３００		３４００		３４００		３５００		３３００		３３００		３３００		３３００

		　

		引 張 破　壊 応 力 ヤブ コワ		４８		７０		７０		７５		７２		７７		７７		７７		５４		６７		７７		７５		７５		７７		７７		７７		５０		４０		３０		４０		６０		４０		３６		３０		３０		３５		６７		６０		６０		５３		５７		５５		５４		７７		７７		７７		７７		７７		７７		７７		７７		７７		７２		７７		７７		７７		７７		７４		７８		７７		７５		７７		７５		７７

		 

		引 張 破 壊 ひ ず み		３		５		５		５		５		６		６		８		４		５		８		５		５		５		７		８		１６		３０		６０		４０		２０		４０		４３		５５		５５		４５		２４		２３		２３		４２		３０		３５		４０		６		６		４		５		５		５		６		５		６		５		６		５		６		７		４		４		４		８		６		５		６

		 

		シャルピー衝撃強さ		１５		２０		２０		２０		２０		２２		２２		２４		１７		１９		２２		２０		２０		２２		２４		２４		２５		７０		１３０		７５		２５		８０		９０		１２０		１２０		１１０		２３		３０		３０		４８		６０		６５		５０		２２		２２		１７		１７		２０		１６		２２		１６		２２		２０		２２		２２		２４		２４		１７		１７		１６		２２		２１		１９		２２

		　　（ノッチなし）

		シャルピー衝撃強さ		１．２		１．３		１．３		１．３		１．３		１．４		１．４		１．４		１．２		１．２		１．４		１．３		１．３		１．３		１．４		１．４		１．４		４		８		３		１．５		４		４		７		８		７		１．２		１．７		１．６		２．５		３．３		３．６		３．５		１．４		１．４		１．２		１．２		１．３		１．２		１．４		１．２		１．４		１．３		１．４		１．３		１．４		１．４		１．０		１．０		０．９		１．４		１．２		１．２		１．２

		　　（ノッチ付き）



		荷 重 た わ み 温 度		９５		８８		８８		１００		９１		１００		９８		９６		９４		９７		９７		１００		１００		１００		９８		９８		８５		８１		７９		８９		９４		８８		８７		８４		８５		８９		９７		９９		９９		９５		９６		９７		９５		１００		１００		１１８		１１０		１０３		１１８		９８		１１０		１００		９１		１００		１００		９８		９８		１０９		１１０		１１８		９７		１００		１００		９８

		　

		ビ カ ッ ト 軟 化 温 度		１０５		９４		９４		１０９		９８		１０９		１０８		１０４		１０２		１０５		１０４		１０９		１０９		１０９		１０７		１０７		９３		８６		７９		９４		１０２		９３		９０		８４		８５		９０		１０４		１０６		１０６		１００		１０１		１０２		１０２		１０８		１０８		１２３		１１６		１１０		１２３		１０８		１１６		１０９		９８		１０８		１０８		１０６		１０６		１１７		１１８		１２３		１０４		１０９		１０９		１０７

		 



		吸 　水 　率　　（２３℃）		０．３		０．３		０．３		０．３		０．３		０．３		０．３		０．３		０．３		０．３		０．３		０．３		０．３		０．３		０．３		０．３		０．３		０．３		０．３		０．３		０．３		０．３		０．３		０．３		０．３		０．３		０．３		０．３		０．３		０．３		０．３		０．３		０．３		０．３		０．３		０．３		０．３		０．３		０．３		０．３		０．３		０．３		０．３		０．３		０．３		０．３		０．３		０．３		０．３		０．３		０．３		０．３		０．３		０．３

		 

		密　　　　度		１．１９		１．１９		１．１９		１．１９		１．１９		１．１９		１．１９		１．１９		１．１９		１．１９		１．１９		１．１９		１．１９		１．１９		１．１９		１．１９		１．１７		１．１６		１．１４		１．１６		１．１７		１．１６		１．１５		１．１４		１．１４		１．１５		１．１８		１．１８		１．１８		１．１７		１．１７		１．１７		１．１７		１．１９		１．１９		１．２０		１．２０		１．１９		１．１９		１．１９		１．１９		１．１９		１．１９		１．１９		１．１９		１．１９		１．１９		１．１９		１．１９		１．１９		１．１９		１．１９		１．１９		１．１９

		　　



		屈　　折　　率		１．４９		１．４９		１．４９		１．４９		１．４９		１．４９		１．４９		１．４９		１．４９		１．４９		１．４９		１．４９		１．４９		１．４９		１．４９		１．４９		１．４９		１．４９		１．４９		１．４９		１．４９		１．４９		１．４９		１．４９		１．４９		１．４９		１．４９		１．４９		１．４９		１．４９		１．４９		１．４９		１．４９		１．４９		１．４９		１．５１		１．５０		１．５０		１．５１		１．４９		１．５０		－		－		１．４９		１．４９		１．４９		１．４９		１．４９		１．４９		１．５０		１．４９		１．４９		１．４９		１．４９

		　

		全　光　線　透　過　率		９２		９２		９２		９２		９２		９２		９２		９２		９２		９２		９２		９２		９２		９２		９２		９２		９２		９２		９２		９２		９２		９２		９２		９２		９２		９２		９２		９２		９２		９１		９２		９２		９１		９２		９２		９２		９２		９２		９１		９２		９２		－		－		９２		９２		９２		９２		９２		９２		９１		９２		－		－		－

		　																																								　

		曲　げ　弾　性　率 マ タマ セイ リツ		３２００		３３００		３２００		３３００		３３００		３３００		３３００		３３００		３２００		３２００		３３００		３３００		３３００		３３００		３３００		３３００		２５００		１９００		１４００		１８００		２５００		１９００		１６００		１４００		１３００		１４００		２９００		２９００		２９００		２３００		２４５０		２４００		２３００		３３００		３３００		３６００		３４００		３３００		３５００		３３００		３３００		３３００		３３００		３３００		３３００		３３００		３３００		３２００		３２００		３２００		３３００		３３００		３３００		３３００



		曲　げ　強　さ マ ツヨ		８７		１２０		１２０		１２０		１２０		１３０		１３０		１３０		８６		１２０		１３０		１２０		１２０		１３０		１３０		１３０		１００		７０		５０		７０		１００		７０		６２		５０		５０		６０		１１３		１０５		１０５		８５		９８		９５		９４		１３０		１３０		１３０		１３０		１３０		１２０		１３０		１３０		１３０		１２０		１３０		１３０		１３０		１３０		１０３		１１０		１１０		１３０		１３０		１２０		１３０



		ロ ッ ク ウ ェ ル 硬 さ カタ		９５		９２		９２		９８		９５		１００		９８		９５		９５		９５		９５		９８		９８		１００		９８		９５		 		 		 		１０６		 		 		 		 						８２		８７		８７		７２		７６		７４		７２		１００		１００		１０３		１０３		１０１		１０３		９８		９９		１００		９５		１００		１００		９８		９５		１００		１００		１００		９５		９８		９８		９８

				 		 		 		 		 		 		 		 		 		 		 		 		 		 		　		 		１１６		１０４		９０		１０６		１１８		１０６		１０１		９２		９２		１００		　　		　　		　　		　　		　　		　　		　　		　		　		　		　		　		　		 		 		 		 		 		 		　		 		　		　		　		 		 

		成　形　収　縮　率		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6		0.3～0.7		0.3～0.8		0.4～0.8		0.3～0.8		0.3～0.7		0.3～0.8		0.4～0.8		0.4～0.8		0.4～0.8		0.4～0.8		0.3～0.7		0.3～0.7		0.3～0.7		0.3～0.8		0.3～0.8		0.3～0.8		0.3～0.9		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6		0.3 ～ 0.8		0.3 ～ 0.8		0.3 ～ 0.8		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6		0.2 ～ 0.6

		　

								紫外線吸収剤抜き シガイセン キュウシュウザイ ヌ		80NH離型剤(P剤）抜き リケイザイ ザイ ヌ														70HSのペレット				80NHのビーズ														－－																																								Foxconn専用 センヨウ

																																										 										80N：40				80N：45		80N：80		80N：78.8		80NH：28.5		80NE：39.5		80N：50.5		80NE：75

																																										－－										500V：10				720V：45		720V：11		720V：10.8		720V：46.5		720V：39.5		720V：25.7		SR-H：25



																																										　										SR-S：50				SR-S：10		SR-H：9		SR-H：8.9		SR-S：18		SR-H：21		SR-H：22.8

																																										　																		メタブレンP531：1.5		SR-H：7				メタブレンP531：1



		全光線透過率　3mm												９２																																																																																				９２		９２		９１

		220mm												８５																																																																																				８５		８１		６０

		ＹＩ　　３ｍｍ												０．０																																																																																				０．８		０．８		３．０

		　　　220mm												１．０																																																																																				１７		２４		９０

		光学特性　　Ｒｅ コウガク トクセイ												５０																																																																																				７．５		７．０		４．０

		　　　　　　　　Ｒｔｈ												－６０																																																																																				－３０		－２５		－１０
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良流動・耐熱


１．流動特性


1133


g/10min


２．０
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ス パ イ ラ ル 長 さ　　


旭化成PMMA法


２．機械的特性


引 張 弾 性 率


527-1/1A/1


MPa
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引 張 破 壊 応 力�


527-1/1A/5
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７７
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引 張 破 壊 ひ ず み


527-1/1A/5


％


６
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曲 げ 弾 性 率


178


MPa


３３００


３３００


曲 げ 強 さ�


178


MPa


１３０


１２０


肉厚：2mm､樹脂温：250℃､ 型温：60℃､ 樹脂圧：75MPa


デルペット


TM


(ＰＢグレード)の物性


項　　　　目


ＩＳＯ試験法


単位


メ ル ト フ ロ − レ イ ト


(230 ℃､37.3 N)�


cm


２７
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漆黒耐擦傷
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成形条件まとめ (2)

				デルペットＴＭの乾燥、成形、アニール条件 カンソウ セイケイ ジョウケン



				Grades				Drying conditions				Molding conditions				Annealing conditions

								Temp.
℃		Time
Hrs.		Cylinder
℃		Mold
℃		Temp.
℃		Time
Hrs.

				SK Series		SK420N		95-100		3-6		210-260		60-100		90-100		3-5

						SK430N

						SK540N		100-105		3-6		210-260		60-100		95-105		3-5







				１．予備乾燥 ヨビ カンソウ		デルペット™は吸湿性があります。また袋が未開封の状態でも徐々に吸湿します
ので、成形前にペレットの予備乾燥が必要です。
乾燥が不十分な場合、外観不良が発生しやすくなります。
なお、乾燥の状態は乾燥設備によっても変わります。 フクロ ミカイフウ ジョウタイ ジョジョ キュウシツ カンソウ ジョウタイ カンソウ セツビ カ



				２．防塵 ボウジン		異物が混入すると成形品の外観をそこねますので、室内の防塵、ペレット開封時の
防塵にご注意ください。また成形機のホッパ、乾燥機の清掃にもご留意ください。



				３．樹脂替え ジュシ ガ		少量の他樹脂との混合によって白濁や曇りなどの外観不良が発生しやすくなります。
成形機のホッパー、シリンダー、ノズルなどに他樹脂の付着がないように十分清掃
してください。また他社のメタクリル樹脂との混合、異なるグレードの混合も成形
不良の原因になることがありますのでご注意ください。







成形条件まとめ

				デルペットＴＭの乾燥、成形、アニール条件 カンソウ セイケイ ジョウケン



				品種 ヒンシュ				乾燥条件 カンソウ ジョウケン				成形条件 セイケイ ジョウケン				アニール条件 ジョウケン

								温度
℃ オンド		時間
Hr ジカン		シリンダ温度
℃ オンド		金型温度
℃ カナガタ オンド		温度
℃ オンド		時間
Hr ジカン

				一般 イッパン		560F		75～80		3～6		190～240		50～70		65～70		2～5

						60N		75～80		3～6		200～250		50～80		70～75		2～5

						80N

				耐熱 タイネツ		80NR		80～85		3～6		220～260		50～90		80～85		2～5

						80NRS

				耐溶剤 タイ ヨウザイ		LP-1		80～85		3～6		230～260		50～90		75～80		2～5

						80NB



				品種 ヒンシュ				乾燥条件 カンソウ ジョウケン				成形条件 セイケイ ジョウケン				アニール条件 ジョウケン

								温度
℃ オンド		時間
Hr ジカン		シリンダ温度
℃ オンド		金型温度
℃ カナガタ オンド		温度
℃ オンド		時間
Hr ジカン

						70FR		80～85		3～6		200～240		50～90		75～80		2～5

				光学 コウガク		70NH

						80NH		80～85		3～6		210～250		50～90		80～85		2～5



				品種 ヒンシュ				乾燥条件 カンソウ ジョウケン				成形条件 セイケイ ジョウケン				アニール条件 ジョウケン

								温度
℃ オンド		時間
Hr ジカン		シリンダ温度
℃ オンド		金型温度
℃ カナガタ オンド		温度
℃ オンド		時間
Hr ジカン

						80NE

				バイモーダル		80NEN		80～85		3～6		220～260		50～90		80～85		2～5

						80EB



				品種 ヒンシュ				乾燥条件 カンソウ ジョウケン				成形条件 セイケイ ジョウケン				アニール条件 ジョウケン

								温度
℃ オンド		時間
Hr ジカン		シリンダ温度
℃ オンド		金型温度
℃ カナガタ オンド		温度
℃ オンド		時間
Hr ジカン

				耐衝撃 タイ ショウゲキ		SR6201		75～80		3～6		220～260		50～80		65～70		2～5

						SR6351

						SR6501		70～75		3～6		220～260		50～80		60～65		2～5

						SR8201		75～80		3～6		230～260		50～80		70～75		2～5

						SR8351

						SR8501		75～80		3～6		230～260		50～80		65～70		2～5



				品種 ヒンシュ				乾燥条件 カンソウ ジョウケン				成形条件 セイケイ ジョウケン				アニール条件 ジョウケン

								温度
℃ オンド		時間
Hr ジカン		シリンダ温度
℃ オンド		金型温度
℃ カナガタ オンド		温度
℃ オンド		時間
Hr ジカン

				超耐熱  チョウ タイネツ		SK420N		95～100		3～6		220～260		60～100		90～95		2～5

						SK430N

						SK540N		100～105		3～6		220～260		60～100		95～100		2～5



				品種 ヒンシュ				乾燥条件 カンソウ ジョウケン				成形条件 セイケイ ジョウケン				アニール条件 ジョウケン

								温度
℃ オンド		時間
Hr ジカン		シリンダ温度
℃ オンド		金型温度
℃ カナガタ オンド		温度
℃ オンド		時間
Hr ジカン

				ＰＢ		PB013		80～85		3～6		220～260		50～90		80～85		2～5

						PB033

						PB233



				品種 ヒンシュ				乾燥条件 カンソウ ジョウケン				成形条件 セイケイ ジョウケン				アニール条件 ジョウケン

								温度
℃ オンド		時間
Hr ジカン		シリンダ温度
℃ オンド		金型温度
℃ カナガタ オンド		温度
℃ オンド		時間
Hr ジカン

				ＰＢ		PB01		80～85		3～6		220～260		50～90		80～85		2～5

						PB21

						PB22

						PB23



				品種 ヒンシュ				乾燥条件 カンソウ ジョウケン				成形条件 セイケイ ジョウケン				アニール条件 ジョウケン

								温度
℃ オンド		時間
Hr ジカン		シリンダ温度
℃ オンド		金型温度
℃ カナガタ オンド		温度
℃ オンド		時間
Hr ジカン

				ＦＩＬ		FILA72		75～80		3～6		200～250		50～80		70～75		2～5

						FILA82

						FILB72		80～85		3～6		220～260		50～90		80～85		2～5

						FILB82



				１．予備乾燥 ヨビ カンソウ		デルペット™は吸湿性があります。また袋が未開封の状態でも徐々に吸湿します
ので、成形前にペレットの予備乾燥が必要です。
乾燥が不十分な場合、外観不良が発生しやすくなります。
なお、乾燥の状態は乾燥設備によっても変わります。 フクロ ミカイフウ ジョウタイ ジョジョ キュウシツ カンソウ ジョウタイ カンソウ セツビ カ



				２．防塵 ボウジン		異物が混入すると成形品の外観をそこねますので、室内の防塵、ペレット開封時の
防塵にご注意ください。また成形機のホッパ、乾燥機の清掃にもご留意ください。



				３．樹脂替え ジュシ ガ		少量の他樹脂との混合によって白濁や曇りなどの外観不良が発生しやすくなります。
成形機のホッパー、シリンダー、ノズルなどに他樹脂の付着がないように十分清掃
してください。また他社のメタクリル樹脂との混合、異なるグレードの混合も成形
不良の原因になることがありますのでご注意ください。







成形条件 手持ち

				デルペットＴＭの乾燥、成形、アニール条件 カンソウ セイケイ ジョウケン



				品種 ヒンシュ				乾燥条件 カンソウ ジョウケン				成形条件 セイケイ ジョウケン				アニール条件 ジョウケン

								温度℃ オンド		時間Hr ジカン		シリンダ温度 オンド		金型温度 カナガタ オンド		温度℃ オンド		時間Hr ジカン

				超耐熱  チョウ タイネツ		982J		80～85		3～6		220～260		50～90		80～85		2～5

						981J		95～100		3～6		220～260		60～100		90～95		2～5

						PM130N

						980N		100～105		3～6		220～260		60～100		95～100		2～5

						PM120N



				１．予備乾燥 ヨビ カンソウ		デルペット™は吸湿性があります。また袋が未開封の状態でも徐々に吸湿します
ので、成形前にペレットの予備乾燥が必要です。
乾燥が不十分な場合、外観不良が発生しやすくなります。
なお、乾燥の状態は乾燥設備によっても変わります。 フクロ ミカイフウ ジョウタイ ジョジョ キュウシツ カンソウ ジョウタイ カンソウ セツビ カ



				２．防塵 ボウジン		異物が混入すると成形品の外観をそこねますので、室内の防塵、ペレット開封時の
防塵にご注意ください。また成形機のホッパ、乾燥機の清掃にもご留意ください。



				３．樹脂替え ジュシ ガ		少量の他樹脂との混合によって白濁や曇りなどの外観不良が発生しやすくなります。
成形機のホッパー、シリンダー、ノズルなどに他樹脂の付着がないように十分清掃
してください。また他社のメタクリル樹脂との混合、異なるグレードの混合も成形
不良の原因になることがありますのでご注意ください。







成形条件詳細

						成形条件まとめ表 セイケイ ジョウケン ヒョウ

				赤 アカ		75-82		50-58		60-65		70-75

				橙 ダイダイ		83-100		59-74		65-75		70-80		50-80						190-250		40-45

				青 アオ		100-107		75-82		75-80		80-85		50-90						210-260		32-39

				ミドリ		108-112		83-89		80-85		85-90								220-260		26-31

				黒 クロ		113-119		90-95		85-95		90-100		60-100

				紫 ムラサキ		120-125		96-100		95-100		100-105		60-110						230-260		20-25

				グレード		ビカット		ﾋﾞｶｯﾄ-25℃		ｱﾆｰﾙ温度 オンド		乾燥温度 カンソウ オンド		金型温度 カナガタ オンド		ｱﾆｰﾙ時間 ジカン		乾燥時間 カンソウ ジカン		ｼﾘﾝﾀﾞ温度 オンド		ｽﾊﾟｲﾗﾙ長さ ナガ

				560F		94		69		65-70		75-80		50-70		_2-5		_3-6		190-240		42

				60N		98		73		70-75		75-80		50-80						200-250		38

				70FR		102		77		75-80		80-85		50-90						190-240		44

				70NH		105		80		75-80		80-85		50-90						200-250		40

				80NH		109		84		80-85		80-90		50-90						210-250		34

				80NE		109		84		80-85		80-90		50-90						210-260		33

				80NEN		107		82		80-85		80-85		50-90						220-260		30

				80EB		107		82		80-85		80-85		50-90						220-260		27

				80NRS		108		83		80-85		80-90		50-90						220-260		28

				80NR		108		83		80-85		80-90		50-90						220-260		27

				80N		109		84		80-85		80-90		50-90						220-260		27

				LP-1		104		79		75-80		80-85		50-90						230-260		24

				80NB		104		79		75-80		80-85		50-90						230-260		22



				PB01		108		83		80-85		80-90		50-90						220-260		27

				PB21		108		83		80-85		80-90		50-90						210-260		33

				PB22		106		81		80-85		80-85		50-90						220-260		27

				PB23		106		81		80-85		80-85		50-90						220-260		30



				982J		110		85		80-85		80-90		50-90						220-260		28

				981J		116		91		85-90		90-95		60-100						220-260		28

				PM130N		116		91		85-90		90-95		60-100						220-260		27

				SK420N		117		92		90-95		95-100		60-100						220-260		27

				SK430N		118		93		90-95		95-100		60-100						220-260		26

				980N		123		98		95-100		100-105		60-110						220-260		30

				PM120N		123		98		95-100		100-105		60-110						220-260		28

				SK540N		123		98		95-100		100-105		60-110						220-260		26





				SR6201		93		68		65-70		70-80		50-80						210-260		35

				SR6351		86		61		65-70		70-80		50-80						220-260		30

				SR6501		79		54		60-65		70-75		50-80						220-260		28

				SR8201		102		77		75-80		75-85		50-90						230-260		25

				SR8351		93		68		70-75		75-80		50-80						230-260		25

				SR8501		84		59		65-70		75-80		50-80						230-260		22







SR条件まとめ (4)

						成形条件まとめ表 セイケイ ジョウケン ヒョウ

				赤 アカ		75-82		50-58		60-65				70-75

				橙 ダイダイ		83-100		59-74		65-75				70-80		50-80						190-250		40-45

				青 アオ		100-107		75-82		75-80				80-85		50-90						210-260		32-39

				ミドリ		108-112		83-89		80-85				85-90								220-260		26-31

				黒 クロ		113-119		90-95		85-95				90-100		60-100

				紫 ムラサキ		120-125		96-100		95-100				100-105		60-110						230-260		20-25

										+5℃以上 イジョウ		ｱﾆｰﾙ
－ﾋﾞｶｯﾄ-25		+5℃以上 イジョウ

										-5℃以上 イジョウ				-5℃以上 イジョウ

				グレード		ビカット		ﾋﾞｶｯﾄ-25℃		ｱﾆｰﾙ温度 オンド		温度差 オンドサ		乾燥温度 カンソウ オンド		金型温度 カナガタ オンド		ｱﾆｰﾙ時間 ジカン		乾燥時間 カンソウ ジカン		ｼﾘﾝﾀﾞ温度 オンド		ｽﾊﾟｲﾗﾙ長さ ナガ		MFR

		旭 アサヒ		SR6201		93		68		65-70		-3 +2		70-80		50-80						210-260		35		4.7

		三菱 ミツビシ		IR S204		９０		65		65-75		0 +10		70-80		50-80		_1-3		_4-6		200-260				１４．５

		クラレ		GR-H24		９４		69		55-65		-14 -4		75-85		50-80		_2-4		_4-6		220-260				１０

		旭 アサヒ		SR6351		86		61		65-70		+4 +9		70-80		50-80						220-260		30		2.2

		三菱 ミツビシ		IR D50		８５		60		65-75		+5 +15		70-80		50-80		_1-3		_4-6		200-260				２．５

		クラレ		GR-H42		９２		67		55-65		-12 -2		75-85		50-80		_2-4		_4-6		220-260				６

		旭 アサヒ		SR6501		79		54		60-65		+6 +11		70-75		50-80						220-260		28		0.9

		三菱 ミツビシ		VRS40		８７		62																		７．７

		クラレ		GR-H60		８８		63		55-65		-8 +2		75-85		50-80		_2-4		_4-6		220-260				３

		旭 アサヒ		SR8201		102		77		75-80		-2 +3		75-85		50-90						230-260		25		1.3

		三菱 ミツビシ		IR K304		９８		73		75-85		+2 +12		75-85		50-80		_1-3		_4-6		210-260				３．１

		クラレ		GR01240		１０２		77		55-65		-22 -12		75-85		50-80		_2-4		_4-6		220-260				１．８

		旭 アサヒ		SR8351		93		68		70-75		+2 +7		75-80		50-80						230-260		25		0.8

		三菱 ミツビシ		IR H50		９３		68		75-85		+7 +17		75-85		50-80		_1-3		_4-6		210-260				１．０

		クラレ		GR01270		９７		72		55-65		-17 -7		75-85		50-80		_2-4		_4-6		220-260				１．７

		旭 アサヒ		SR8501		84		59		65-70		+6 +11		75-80		50-80						230-260		22		0.3

		三菱 ミツビシ		VRL40		９９		74		75-85		+1 +11		75-85		50-80		_1-3		_4-6		210-260				２．５

		クラレ		GR00100		９０		65		55-65		-10 0		75-85		50-80		_2-4		_4-6		220-260				１．５



		住友 スミトモ		HT22Y		１００		75						70-80		70-80				_4-6		220-250				１６

		住友 スミトモ		HT72Y		９７		72						70-80		70-80				_4-6		220-250				８

		住友 スミトモ		HT02Y		９６		71						70-80		70-80				_4-6		220-250				４

		住友 スミトモ		HT25X		１０８		83						70-80		70-80				_4-6		220-250				２

		住友 スミトモ		HT55X		１０３		78						70-80		70-80				_4-6		220-250				２

		住友 スミトモ		HT01X		９７		72						70-80		70-80				_4-6		220-250				２







				560F		94		69		65-70				75-80		50-70		_2-5		_3-6		190-240		42

				60N		98		73		70-75				75-80		50-80						200-250		38

				70FR		102		77		75-80				80-85		50-90						190-240		44

				70NH		105		80		75-80				80-85		50-90						200-250		40

				80NH		109		84		80-85				80-90		50-90						210-250		34

				80NE		109		84		80-85				80-90		50-90						210-260		33

				80NEN		107		82		80-85				80-85		50-90						220-260		30

				80EB		107		82		80-85				80-85		50-90						220-260		27

				80NRS		108		83		80-85				80-90		50-90						220-260		28

				80NR		108		83		80-85				80-90		50-90						220-260		27

				80N		109		84		80-85				80-90		50-90						220-260		27

				LP-1		104		79		75-80				80-85		50-90						230-260		24

				80NB		104		79		75-80				80-85		50-90						230-260		22



				PB01		108		83		80-85				80-90		50-90						220-260		27

				PB21		108		83		80-85				80-90		50-90						210-260		33

				PB22		106		81		80-85				80-85		50-90						220-260		27

				PB23		106		81		80-85				80-85		50-90						220-260		30



				982J		110		85		80-85				80-90		50-90						220-260		28

				981J		116		91		85-90				90-95		60-100						220-260		28

				PM130N		116		91		85-90				90-95		60-100						220-260		27

				SK420N		117		92		90-95				95-100		60-100						220-260		27

				SK430N		118		93		90-95				95-100		60-100						220-260		26

				980N		123		98		95-100				100-105		60-110						220-260		30

				PM120N		123		98		95-100				100-105		60-110						220-260		28

				SK540N		123		98		95-100				100-105		60-110						220-260		26





image1.png

AsahiKASEI








1 


2 


3 


4 


5 


6 


A 


B 


C 


D 


デルペット


ＴＭ


の乾燥、成形、アニール条件


温度


℃


560F


75〜80


60N


75〜80


品種


乾燥条件


一般



_
Bl 6-1. MHE

'E;l/—

IR (Tt > )L ODRRAZ A

OMRE DR R DKIFIEDHESR
MG IEEARREHI T 2 T VR SRAF
RS OB T H) . K (RO T H) TR TR

ZHNo. D) —FZRER(C) SRRERE(C) S FTIERE (sec) EEFRE (sec)
@ 240 60 1.5 25

O BFEFRMHOEREQDRAZ VT HDE[R1L
g )b FTILARY ™ 80N 99141(2 1) 7)

PIREFEABRIVT

AsahiKASEI




] .,
Ml 6-2. MEEHE (RERED : 803'H)

PB013/033/233MWL g NEPBOTL Y LIEAME<S  RBIEMMELEL TVET,
EEFEEBRAIR D ALEIXPBOT L Y BELS THHEEELCIEL TLE T,

£Z® 240°C60C 1.5sec

£Z4® 240°C60C 1.5sec

PBO13 | PBO33 | PB233 | PBO1 | PBO13 | PBO33 | PB233 | PBO1
J—Mal TRENAR IR

mFRET WEFERE mag (-8

ALME

1.0

0.9 -
0.8 -
0.7 -
0.6 -
0.5 -
0.4 -
0.3 -
0.2 -
0.1 -

0.0

e PB013 PB033 o PB233 e PBO1
mPB013 PB033 m PB233 = PBO1
oHn
® 7 —
W8 R m
0.0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6
¥EA LB

O FIREEFEAERRAERSME f=rEE ¢ 9. 8N 100118 SkEERAY A IL(5E)
AsahiKASEI

P-6



_ .
Bl 6-3. MHEFEEEER (REEH  BUTH)

KO 9 ARG TREME, THEGIEILE

FEHQ 260°C 2.5sec

Lf&

PB013 | PBO33 | PB233 | PBO1 | PBO13 | PBO33 | PB233 | PBO1
7= M TmENR A

BEFRET WEFERE mag (R-A0)

ALME

1.0

0.9 A
0.8 -
0.7 A
0.6 -
0.5 A
0.4 -
0.3 A
0.2 A
0.1 A

0.0

S[CHRINZET,

EHQ *lok@ 2.5sec

o PB013 PBO33 @ePB233 @ePBO1
mPB013 PBO33 mPB233 mPBO1

® 7 —
MR ED R i
om
0.0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6
EA LB

Q@ FIREEFERER BRI 5E 9. 8N 100118 SEERY A IV (&)
AsahiKASEI

P-7



- -
B 6-4. fHE

= )l‘/-
vz

FEibE GRERpIZOBEIEDZLL)

SVBRATIR D
BMBEILS

sUBRETE BAREL RO

-1.0 -0.8 -0.6 -04

-0.2 0.0

0.2

0.4 0.6 0.

———
-
R

sVBRATER BEZME

8 1.0 -1.0 -0.8 -0.6 -0.

BREIEINNE L, IERMELLR LT
C<UVWHFTY,

-0.2 0.0

ESEEe)

OPB013

® PB033 7
® PB233 |
EPBO1 |

-0.8 T

-1.0 T+

1.2+

-1.4 ¢

(%) FAERAY
(=) sl

A-4
V.

0.2 --

_______
SS

o

7K
&

OPB013

®PB033 |
®PB233 |
mPBO1

l

LA~

$
N
4 Ay
1 \
1 \
] \
'O'zé%) /
1 1
\ 1
\\ '
N, /,
_‘&4 -
N

[:]‘~_
-0.6 +

-0.8 +

-1.0 +

-1.2 +

-1.4-4

’
_____

(R)EERET
l();-q) HERtk

R

AsahiKASEI

3



_
H 7. TI/ILRY I\TMODHR DIFW EDFER

ZOBRORHBASTFIRFRATAFTEZER, BR. T (CETVWTERLTED. FHILLWHMRICKDBETENDZENHDFET,

(1) EOEVWLEDER
FILRY RKMOE DR EDFE(CDNTIE TRREET 93— (SDS) | ZRREHRLTEDEIDT. FTILRY NMDOTEADEICHHHA F 0. ROBIAEFTILRY ™MD
BORONDEBLRTY, TILRY NMOZLBEDIBNCTFRAT V. TILRY NS TEHA AN HFIIFISZEOZSMEIC DN TI(E. SHICTRE T I3 5DBUOERULET.

O ZEFELDOTFER
FILRY NMOBRIS R OBIBE DRI (CRETDHRE. FERE/I—THIRXAFILATIUL— MIERDTY, B, KEADEBEMCIRAZRE DL DCREDITFTFEN. X,
=ROERE (CFEFEMNVLSICUTTF SV, BRVREDERERCH VT IEFHIREEDHREDRER (RERR. REFRE) OBEAMRETT,

T)l/\u I\TM(?I_JI"* HTIDT, MOHRL, REFERUFENENSEHNIIGAATITO TIESV.. A—RELUEHBE(CE. TREREICKD —BLIRGEEORSH AZRET 2EN
NHBDERT . HAICK TBHNE HRENEMERTEET.

O BRLDEFRRA
IRy NMIBHIT TR (FFENC K DIUBTEFE T, 1BHO TDHE, [EEVMOWERERICE T DR (CH> T, AROEEFEEYUREES L < (FttAAHERCREL T

SIBTE, BT DR, BEARRMERAVTAREASIDESOEES (GBS LB ZL TSV, ZREEFER - TATT (. BUCAD L TTFEW,

@ RELODFRA
EPNEDOIETERRY) (GRHEERE) THO. MEINEE(CHED TIORWTF SV, CHNRE. EBRETEEURARE)

® R LDFRR
ﬁﬁﬂ'ﬁ@ﬁﬁ@’&ﬁb‘f%?’:&)(ﬁﬁﬂ@ﬁLEETEL\
- IITHEAIC. filEZ SROIAETRIRIFBIEBRVT TS,
cERECZENZRLY hEF. RBT D ERBTNED CTHEZR<ENASDETOT, BONMNTERUTEDBROTTEU,

(2) BWEEFRAECEALT
FILARw R™ (&, UL(Underwriters Laboratories Inc.). SAE (Society of Automotive Engineers) . B%% (BESHAREEE) SFOXBRRICOEST DL — R0, (LFHATTERAMh

18 - BRI E 25— OHERIIAE ORUEIRE) (FEENERSEOHERERE) 02 ﬁ&mwnm/ RABOFET. BLU. INSEFEHSNIAFEDRERETHESN
ZBEDTHD. HEELUTORZERSENRECE D IZEBRZ R UHRDO LTEA<IES0,

(3) =ofts
CEACKRUTIIIEMBEECEER LS.

[BERRIEAE]
FILAy KM, BEIN (3 0 BLE) ([CAABEAPIRA SIS Y ZERADSRERGEE. AMNROOCHIN B BOPLRHFADALEMEDEH B EOCIHEALRNT TS,

Flo, BIRCEEURVERAR. ERRUESRIK(CEMT AR, R - 8 - UR—VEEEORRCSHEADRICE. 8. FHELTIVU)VEEEREEETITEE TS,
fERC SIS U ET
TRy NMOERZR(CE I DERMOVERMSEC(E. MBIL (]R) MMASEER /7o U)LEREERESETSHLEDE T,

NBAERIRTNEHE MMASEEED 77O U)LEIEE SR
T100-0006 HRFETFRHEXBEE—TH1-2 (Htbk&=H~T—) TEL:03-6699-3286 FAX : 03-6699-3460
T530-8205 ARMRFARMIXFZE=TH3-23 (F2E5rEJL) TEL: 06-7636-3816 FAX : 06-7636-3950

AsahiKASEI

P-9



AsahiKASEI

Creating for Tomorrow

A7z BB 7 v — 7 D ffid,

ZE, CODOKNRTLHAD AT LR DL " ZH AR,
EVEPRLOL"ZRHTZLLY, mBEER{T L,
RIZELUKZE D b i NFHEBR~ D v 2 filgic,
ROBHRA~KIPICIG 2 T W 7= ic—,

a7z bk, FHE TR IC 2o o ZALE LHT £ 3




	スライド番号 1
	スライド番号 2
	1．デルペットTM PBシリーズの特徴
	スライド番号 4
	3．PBシリーズの漆黒性、耐候性
	スライド番号 6
	スライド番号 7
	スライド番号 8
	スライド番号 9
	スライド番号 10
	スライド番号 11
	スライド番号 12
	スライド番号 13

