
デルペット
TM 
の乾燥、成形、アニール条件（１）

一般グレード 導光板 バイモーダルグレード

項　　目

５６０Ｆ ６０Ｎ ８０Ｎ ８０ＮＢ ８０ＮＨ ８０ＮＥ ８０ＥＢ

１．乾燥条件

乾燥温度 ７５℃ ８０℃ ９０℃ ８５℃ ９０℃ ９０℃ ８５℃

予備乾燥 　 　 　 　 　 　 　

乾燥時間 ２～６時間 ２～６時間 ２～５時間 ２～５時間 ２～５時間 ２～５時間 ２～５時間

　 　 　 　 　 　 　

２．成形条件

ノズル側温度（℃） １９０～２３０ ２００～２４０ ２２０～２６０ ２２０～２６０ ２１０～２５０ ２１０～２６０ ２２０～２６０

シリンダー温度 　 　 　 　 　 　 　

ホッパー側温度（℃） １９０～２００ ２００～２２０ ２２０～２４０ ２２０～２４０ ２１０～２３０ ２１０～２４０ ２２０～２４０

　 　 　 　 　 　 　

射出圧力（ＭＰａ） ４０～１００ ５０～１２０ ５０～１５０ ５０～１５０ ５０～１４０ ５０～１５０ ５０～１５０

　 　 　 　 　 　 　

金型温度（℃） ５０～７０ ５０～８０ ５０～９０ ５０～９０ ５０～９０ ５０～９０ ５０～９０

　 　 　 　 　 　 　

３．アニール条件

アニール温度 ７０℃ ７５℃ ８５℃ ８０℃ ８５℃ ８５℃ ８０℃

アニール条件 　 　 　 　 　 　 　

アニール時間 ３～４時間 ３～４時間 ３～５時間 ３～５時間 ３～５時間 ３～５時間 ３～５時間

　 　 　 　 　 　 　

＊ＦＩＬＡグレードは６０Ｎ、ＦＩＬＢグレードは８０Ｎの欄を参照してください。



デルペット
TM 
の乾燥、成形、アニール条件（２）

耐衝撃グレード

項　　目

ＳＲ６２００ ＳＲ６３５０ ＳＲ６５００ ＳＲ８２００ ＳＲ８３５０ ＳＲ８５００

１．乾燥条件

乾燥温度 ８０℃ ８０℃ ７５℃ ８５℃ ８０℃ ８０℃

予備乾燥 　 　 　 　 　 　

乾燥時間 ２～６時間 ２～６時間 ２～６時間 ２～６時間 ２～６時間 ２～６時間

　 　 　 　 　 　

２．成形条件

ノズル側温度（℃） ２１０～２６０ ２２０～２６０ ２２０～２６０ ２３０～２６０ ２３０～２６０ ２３０～２６０

シリンダー温度 　 　 　 　 　 　

ホッパー側温度（℃） ２１０～２４０ ２１０～２４０ ２１０～２４０ ２２０～２５０ ２２０～２５０ ２２０～２５０

　 　 　 　 　 　

射出圧力（ＭＰａ） ５０～１５０ ５０～１５０ ５０～１５０ ６０～１５０ ６０～１５０ ６０～１５０

　 　 　 　 　 　

金型温度（℃） ５０～８０ ５０～８０ ５０～８０ ５０～９０ ５０～９０ ５０～９０

　 　 　 　 　 　

３．アニール条件

アニール温度 ７５℃ ７０℃ ６５℃ ８０℃ ７５℃ ７０℃

アニール条件 　 　 　 　 　 　

アニール時間 ３～５時間 ３～５時間 ３～５時間 ３～５時間 ３～５時間 ３～５時間

　 　 　 　 　 　



デルペット
TM 
の乾燥、成形、アニール条件（３）

超耐熱グレード

項　　目

９８２Ｊ ９８１Ｊ ９８０Ｎ ＰＭ１３０Ｎ ＰＭ１２０Ｎ

１．乾燥条件

乾燥温度 ９０℃ ９５℃ １０５℃ ９５℃ １０５℃

予備乾燥 　 　 　 　 　

乾燥時間 ２～５時間 ２～５時間 ２～５時間 ２～５時間 ２～５時間

　 　 　 　 　

２．成形条件

ノズル側温度（℃） ２１０～２６０ ２１０～２６０ ２１０～２６０ ２１０～２６０ ２１０～２６０

シリンダー温度 　 　 　 　 　

ホッパー側温度（℃） ２１０～２４０ ２１０～２４０ ２１０～２４０ ２１０～２４０ ２１０～２４０

　 　 　 　 　

射出圧力（ＭＰａ） ５０～１５０ ５０～１５０ ５０～１５０ ５０～１５０ ５０～１５０

　 　 　 　 　

金型温度（℃） ５０～９０ ５０～１００ ５０～１１０ ５０～１００ ５０～１１０

　 　 　 　 　

３．アニール条件

アニール温度 ８５℃ ９０℃ １００℃ ９０℃ １００℃

アニール条件 　 　 　 　 　

アニール時間 ３～５時間 ３～５時間 ３～５時間 ３～５時間 ３～５時間

　 　 　 　 　


